Paittaisliitoksen menetelmakokeen koestukset EN ISO 15614-1

D Silmamaarainen tarkastus 100 %

I:] Radiografinen kuvaus tai Ultradanitarkastus 100 %

D Radiografinen kuvaus I:] Ultradanitarkastus
(Ultradénitarkastusta ei saa kéyttaa t < 8 mm eikd materiaaliryhmille 8, 10, 41 tai 48).
Ultradanitarkastusta sovelletaan vain ferriittisille teréksille kun t > 8 mm.
Kiwa Inspecta suosittelee ultran kayttamista vasta kun ainevahvuus >= 12 mm.

I:] Pintahalkeamien tarkastus 100 %

I:] Tunkeumavaritarkastus I:] Magneettijauhetarkastus
(Paaséaantdinen menetelmé magneettisille tarkastuksille.)

Poikittainen vetokoe 2 koesauvaa

Poikittainen taivutuskoe 4 koesauvaa
Dt<.12.rr.1m . I:]t>=12mm
2 juuri- ja 2 pintasauvaa 4 sivutaivutussauvaa

2 juuri- ja 2 pintataivutussauvan sijasta suositellaan 4 sivutaivutussauvaa kun t >= 12 mm

[
[

[] Iskukoe 2 sarjaa

Lampdtila 20 °C, ellei ole maaritetty koestuslampdtilaa tassa: I:]

1 sarja hitsiaineesta sekd muutosvyohykkeelté. Vaaditaan kun t >= 12 mm ja perusaineelle on mééritetty iskusitkeysarvot. Sovellutusstandardi voi vaatia
suorittamista my6s < 12 mm. Valmistajan valittava testausldampétila sovellutusstandardin suosituksen tai vaatimuksen mukaan mutta ei tarvitse olla
alhaisempi kuin perusaineen spesi ikaatiossa. Jos testausldmpétilaa ei ole méaritetty, suoritetaan testaus huoneenldmpétilassa

D Kovuuskoe Ei vaadita alaryhman 1.1 ja 8, 41 ... 48 materiaaleille

D Makrohietutkimus D 1 hie D 2 hietta

I:] Mikrohietutkimus

Lisdkoestuksia tuotestandardien perusteella
Kattilastandardi (EN 12952)

I:] Lierién saumat ja kammion pituussuuntaiset saumat kun t > 20 mm.
Hitsin pituussuuntainen kuumavetokoe (ryhma 1 250 °C ja ryhmat 2.1, 4 ja5 350 °C).

Makrohieen tarkastuksessa compound-putkella mitattava pinnoitteen liittymasyvyys (ei saa menna ferriittisen pinnan alapuolelle).
Hitsaantumattoman alueen syvyys mitattava.

Kovuuskoe tehtévé compound-putkella ferriittisen I:] Compound-taivutuskoe tehtava pinnoitetulla tuubilla
pinnan ulkopinnalta seka pinnoitteen paalta
D Poikittainen vetokoe tehtava "kuoritulla putkella” I:] Mikrohietutkimus

Séiliéstandardi (EN 13445)
D Levyille joiden t >= 20 mm pitkittdinen vetokoe. D Suunnittelulampétilassa yli 300 °C tehdaan koe suunnittelulampétilassa.

I:] Materiaaliryhmisséa 8.2 ja 10 suoritetaan mikrohietutkimus.
Materiaaliryhméssa 8.2: mikrohietutkimuksen tulee osoittaa hitsiaineen asianmukainen mikrorakenne. Yksittéiset, pituudeltaan <= 1,5 mm mikrohalkeamat
voidaan hyvéksya, mutta niistéd on raportoitava!
Materiaaliryhmassa 10: mikrohietutkimuksen tulee osoittaa hitsiaineen asianmukainen mikrorakenne.
Ferriittipitoisuuden on muutosvydhykkeelld (HAZ) oltava 30 % ja 70 % vélilla.
Korkean ldmpétilan HAZ:ssa, kahden raekoon etéisyydella liitoksesta ferriittipitoisuuden on oltava 85 % tai véhemmén.
Mikéli hitsauksessa kéytetdan austeniittis-ferriittista lisdainetta tulee ferriittipitoisuuden myés olla 30 % ja 70 % valilla.
Jos lisdaineena kéytetédan eri tyyppista lisdainetta (kuin perusaine) (esim. austeniittista) ei hitsimetallin ferriittipitoisuusvaatimusta sovelleta.
Ferriittipitoisuus olisi mitattava metallografisin menetelmin (jolloin virheraja yl. + 5 %).

D Iskukoetestaus menetelmakokeiden yhteydessa 13445-2 Liite B kohdan B4 (>B3) mukaan.
Iskukoetta ei edellytetd, jos materiaalista ei voida valmistaa vahintdan 5 mm koesauvoja.
Iskukokeen suorituslampétila tarkistettava standardin vaatimusten mukaan.

Yksinkertaiset painesailiot, SPV

I:] Iskukoe pakollinen, kun ainevahvuus > 5 mm.
* kolme sauvaa hitsistd sekd muutosvydhykkeeltd (SFS EN 286-1/9.2); standardin 286-2 mukaan vain hitsin keskelta.
* Iskuldmpétila on -10 °C tai paineséilién kayttélampdtilassa jos se on alempi kuin -10 °C.
* Iskusitkeyden tulee olla véhintdan 35 J/cm?, kuitenkin yksi koe kolmen kokeen sarjasta saa olla vdhemmén, mutta kuitenkin véhintdan 24 J/cm>.
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