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Bij de systeemhouder 

Bezoekfrequentie: 

- tweemaal per jaar; gemiddeld 1 dagdeel per bezoek 

- indien NEN-EN-ISO 9001 gecertificeerd: eenmaal per jaar, gemiddeld 1 dagdeel 

per bezoek 
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Controle op productspecificaties 5.2 x x x 

Voor zover van toepassing metingen aan het 
halffabricaat of gerede product 

5.2.1 x x x 

Gebruik van rekensoftware 5.4 x x x 

Handhaving procedures en werkinstructies 6.7 x x x 

Eisen aan het kwaliteitssysteem 
(documentatiebeoordeling) 

6 x x x 

Toetsing van het IKB-schema, waarin tenminste 

de elementen conform art. 6.3. zijn opgenomen 

en de naleving daarvan 

6.1, 

6.2, 6.3 
x x x 

Voorraadbeheer en opslag van het gerede 

product 
6.6 x x x 

De juiste wijze van merken van de gecertificeerde 

producten. 
6.9 x x x 

     

     

 

 

 

 
  

Certificatieschema(‘s) BRL 3121 d.d. 29-01-2019 

Beoordelingsrichtlijn voor de KOMO Attest-met-productcertificaten voor 

metalen lateien en metalen metselwerkondersteuningen toegepast in 

metselwerkgevels. 

Toepassingsgebied Metalen lateien en metselwerkondersteuningen welke zijn bestemd om te 

worden toegepast als nevenproduct in spouwmuurconstructies en overig 

metselwerk. 

Reglementen(en) Kiwa Reglement voor Certificatie d.d. 15-10-2017 
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Bij de productie plaatsen van de producenten  

(producent die het geassembleerde product voorziet van een zinklaag en/of coating, producent van 

de onbehandelde metalen onderdelen) 

Bezoekfrequentie:  
- Totaal minimaal 3 controlebezoeken per jaar, waarbij elke productieplaats minimaal 

éénmaal per jaar wordt bezocht. (Gemiddeld 1 dagdeel per bezoek).  

- Elke productieplaats wordt tenminste twee maal per jaar bezocht: (tenminste een half 
dagdeel per bezoek); indien de systeemhouder zelf tenminste één maal per jaar een 
controle uitvoert die aantoonbaar voldoet aan de eisen van deze BRL, dan één maal per 
jaar een controle door de certificatie-instelling 
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Controle op (deel)productspecificaties 5.2 x x x x 

Eventueel controle/bijwonen destructief 
onderzoek 

5.2.1 x x x x 

Voor zover van toepassing metingen aan het 
halffabricaat of gerede product 

5.2.1 x x x x 

Eisen aan het kwaliteitssysteem 
(documentatiebeoordeling) 

6 x x x x 

Toetsing van het (deel) IKB-schema, waarin 

tenminste de elementen conform art. 6.3 zijn 

opgenomen en de naleving daarvan 

6.1, 

6.2, 6.3 
x x x x 

Beheersing van laboratorium- en meetapparatuur 6.4 x x x x 

Maatregelen bij niet-overeenkomstige producten 6.5 x x x x 

Voorraadbeheer en opslag van het gerede 

product 
6.6 x x x x 

Handhaving procedures en werkinstructies 6.7 x x x x 

 

 

 

Auditdoelstellingen 

Kiwa zal gedurende de bovenstaande audits toetsen of: 

• het kwaliteitssysteem en het handboek overeenkomen met de eisen van de norm(en) en de 

vastgestelde reikwijdte van het toepassingsgebied en de scope; 

• het kwaliteitssysteem voldoende is geïmplementeerd om te bewerkstelligen dat wordt voldaan aan de 

eisen uit de van toepassing zijnde eisen; 

• de gedefinieerde processen en documentatie van het kwaliteitssysteem aantoonbaar zijn 

geïmplementeerd; 

• het kwaliteitssysteem systeem doeltreffend functioneert; 

• de wijze van uitvoer van de werkzaamheden overeenkomt met de beschrijving hiervan in het 

kwaliteitssysteem. 


