Lathund for giltighetsomraden enligt
ISO 15614-1:2017 / A1:2019 (Level 2)

kiwa

Giltighetsomraden for stalgrupper och undergrupper vid lika material i provstycke.

Materialgrupp for provstycke (materialgrupper enligtISO/TR 15608)

Giltighetsomrade

Grupp 1 - Stal med Ren < 460 MPa, och kemisk analys enligtISO/TR 15608 Material 12 Material 22
1.1 Stal med en nominell strackgrans ReH < 275 MPa 1.1,1.4 1.1,1.4
1.2 Stal med en nominell strackgrans 275 MPa < ReH > 360 MPa 1.1,1.2,1.4 1.1,1.2,1.4
1.3 Normaliserade finkornstal med en nominell strackgrans ReH > 360 MPa 1 1
1.4 Korrosionstrogt stal 1 1
Grupp 2 - Termomekaniskt behandlade finkornstal och gjutstdl med Ret > 360 MPa Material 12 Material 22
2.1 Termomekaniskt behandlade finkornstal och gjutstal med en nominell strackgrans ReH < 460 MPa 1,21 1,21
2.2 Termomekaniskt behandlade finkornstal och gjutstal med en nominell strackgrans ReH > 460 MPa 1,2 1,2
Grupp 3 - Seghérdade stal och utskiljningshéardade stdl med Re+ > 360 MPa Material 1° Material
28
3.1 ggghardade stal och utskiljningshardade stal, undantaget rostfria stal, med en nominell strackgrans Ren < 1,2,31,33 12,3133
MPa

3.2 Seghéardade stal och utskiljningshardade stal, undantaget rostfria stal, med en nominell strackgrans

1,2,3 1,2,3

Ren> 690 MPa

3.3 Utskiljningshardade stal, undantaget rostfria stal 1,2,3 1,2,3
a) Géller fér material med lika eller ldgre nominell strackgrédns én provstycket.
Grupp 4 - Laglegerade Cr-Mo-(Ni)-stal med Mo < 0,7% och V< 0,1% Material 1° Material 2°
41 Laglegerade Cr-Mo-(Ni)-stal med Cr < 0,3 % och Ni < 0,7 % a1 1,2,41
4.2 Laglegerade Cr-Mo-(Ni)-stal med Cr< 0,7 % och Ni < 1,5 % 4 1,2,4
Grupp 5 - Vanadinfria Cr-Mo-stal med C <0,35 % Material 1° Material 2°
5.1 0,75 % <Cr<1,5% och Mo <0,7 % 5.1 1,2,5.1
5.2 15%<Cr<35%o0ch07%<Mo<12% 5.1,5.2 1,2,5.1,5.2
5.3 35%<Cr<7,0%och04%<Mo<0,7% 5.1,56.2,563 1,2,5.1,5.2,53
5.4 7,0% <Cr<10,0% och0,7% <Mo<1,2% 5 1,2,5
Grupp 6 —Vanadinlegerade Cr-Mo-(Ni)-stal Material 1° Material 2°
6.1 0,3% <Cr<0,75%, Mo <0,7% ochV<0,35 % 6.1 1,2,3,4,5,6.1
6.2 0,75 % <Cr<3,5%,0,7% <Mo<1,2% ochV<0,35 % 6.1, 6.2 1,2,3,4,5,6.1,6.2
6.3 3,56%<Cr<7,0%,Mo<0,7% och 0,45 % < V <0,55 % 6.1,6.2,6.3 1,2,3,4,5,6.1,6.2,6.3
6.4 7.0% <Cr<12,5%,0,7% <Mo <1,2% ochV <0,35 % 6 1,2,6
Grupp 7 - Ferritiska, martensitiska och utskiljningshéardade rostfria stal Material 1¢ Material 2°
7.1 Ferritiska rostfria stal med C < 0,35 % och 10,5 % < Cr < 30 % 7.1 7.1
7.2 Martensitiska rostfria stal med C < 0,35 % och 10,5 % < Cr <30 % 7.2 7.2
7.3 Utskiljningshérdade rostfria stal med C < 0,35 % och 10,5 % < Cr <30 % 7.3 7.3
Grupp 8 — Austenitiska rostfria stal Material 1° Material 2°
8.1 Austenitiska rostfria stal med Cr < 19 % 8.1 8.1
8.2 Austenitiska rostfria stal med Cr > 19 % 8.1,8.2 8.2,8.2
8.3 Manganlegerade austenitiska rostfria stal med 4,0 % <Mn <12 % 8 8
Grupp 9 — Nickellegerade stal med Ni<10 % Material 1° Material 2°
9.1 Ni<3,0% 9,1 9.1
9.2 30%<Ni<80% 9.1,9.2 9.2,9.2
9.3 8,0% <Ni<10,0% 9 9
Grupp 10 - Austenit-ferritiska rostfria stal (duplexa) Material 1¢ Material 2°
10.1 | Cr<24,0% 10.1 10.1
10.2 | Cr>24,0% 10.2 10.2
Grupp 11 - Stal lika med grupp 1 men med 0,25 % < C<0,5 % Material 1? Material 2°
11.1 | 025%<C<0,35% 1.1 1,11
11.2 | 0,36% <C<0,5% 11 1,11

Giltighetsomraden for stalgrupper och undergrupper vid olika material i provstycke.*
Giltighetsomrade

Giltighetsomrade

Giltighetsomrade

Material i Material Material Material i Material 1 Material 2 Material i Material
provstycke 1 22 provstycke provstycke 1
7.1-2 7.1 1,2 8.1-2 8.1 19, 28 10.1-2 10.1
7.2-2 7.2 1,2 8.2-2 8.1,8.2 18, 28 10.2-2 10.2
7.3-2 7.3 1,2 83-2 8.1,8.2,8.3 18,22 10.1-3 10.1
7.1-3 7.1 1,2,3 8.1-3 8.1 18,29, 3° 10.2-3 10.2
7.2-3 7.2 1,2,3 8.2-3 8.1,8.2 18, 22, 32 10.1-5 10.1
7.3-3 7.3 1,2,3 8.3-3 8.1,8.2,8.3 18, 28, 3° 10.2-5 10.2
a Géller for material med lika eller ligre nominell 8.1-5 8.1 1,2,4,5°6 10.1-6 10.1
stréckgréns som anvénts vid 82-5 8.1,8.2 1,2,4,5° 6 10.2-6 10.2
procedurkvalificeringen 8.3-5 8.1,8.2,8.3 1,2,4,5° 6 10.1-8 10.1
b Giltigheten géller fér samma eller ldgre undergrupp 8.1-6 8.1 1,2,4,5,6° 10.2-8 10.2
som anvénts vid procedurkvalificeringen. 82-6 8.1,8.2 1,2,4,5,6°
© Giltigheten galler for samma undergrupp som 8.3-6 8.1,8.2,8.3 1,2,4,5,6°

anvénts vid procedurkvalificeringen.

* Giltighetsomrade for fler typer av blandskarvar och nickelbasskarvar finns beskrivet i tabell 6 i standarden.

Material 2



Giltighetsomraden for godstjocklek och a-matt

Stumsvets Giltighetsomrade Giltighetsomrade Kalsvets
Grundmaterialets tjocklek Giltighetsomrade for Enkelstrang
Svetsgodstjocklek for
Godstjocklek Enkelstrédng Flerstréang varje metod Godstjocklek Godstjocklek a-matt [mm]
t<3 05ttill 2t 05ttill 2t Max 2's t<3 0,7 t till 2t
. . o a .

3<t<12 0,5t (r1'n|3nt3) till 3 till 2t Max 2 s 3<t<30 3 till 2t 0,75a till 1,52
12<t<20 Max 2 s t>30 25

20<t<40 0,6t till 1,1t max 2 s nar s < 20

05ttill 2t max 2 s nars > 20 Giltighetsomrade for Flerstréng
40 <t <100 max 2 s nars < 20 t<3 0,7t till2t
max 200 nér s > 20
100 <t <150 3 max 2 s nars < 20 3<t<30 3till 2t Ingen bearinsnin
5011l 21 max 300 nar s > 20 9en beg 9
t> 150 max 2 s nars < 20 t>30 25
max 1,33 s nars > 20
2Vid slagseghetskrav géller 12 mm som évre gréns, Anm 1. a dr det nominella svetsmattet som anges i pWPS for provstycket.
ndr slagprovning ejutférts. Anm 2. Nér en kélsvets kvalificeras genom provning av en stumsvets
skall giltighetsomréadet for a-matt bygga péa svetsgodstjockleken
Giltighetsomrade fér ytterdiameter Giltighetsomrade for svetslagen
Ytterdiameter provstycke [mm] Gilitighetsomrade Svetslage Giltighetsomrade
D >05D Alla utom PG och J-L045 Alla utom PG och J-L045*
PG, PJ, J-L045 PG, PJ och J-L045

* Vid svetsning av flera provstycken i olika svetsldgen skall slaprovning utféras i bade varmaste och kallaste ldget.

Giltighetsomrade for férbands- och svetstyp Forhojd arbetstemperatur
Férbands- och svetstyp |FW| BW*ssnb | BWssmb | BWbsng | BW bs mg BWT En sdnkning med mer @n 50 °C fran den registrerade
Giltighetsomrade FW  BWssnb, K BWssmb, BWssmb, BW ssmb, BWT, Fw | orhojda arbetstemperaturen i

ssmb, bs, FW| bs, FW bs**, FW | bs mg, FW svetsprocedurprotokollet kraver en ny kvalificering.

*BW utforda i ror tacker in BC (o > 60°), **Ej termisk mejsling En sénkning &r endast tilldten under forutséattning att

kraven i t ex ISO/TR 17671-2 uppfylls

Giltighetsomrade for Strackenergi Mellanstrangstemperatur
Vid krav pé slagseghet Ar den &vre gransen for kvalificerad strackenergi 25%
hogre an den som anvands nar provstycket svetsats

Vid krav pa hardhet Ar den nedre gransen for kvalificerad strackenergi 25%
lagre @n den som anvéands néar provstycket svetsats

En 6kning pa mer an 50 °C av den maximala
mellanstrangstemperaturen som uppnas i svetsprocedurkontrollen
kréaver en ny kvalificering. OBS for materialgrupp 8, 10, 41 till 48
kraver en 6kning i mellanstrangstemperatur en ny kvalificering.

Berakning av varmetillforsel* Termisk verkningsgrad vid berakning avvarmetillforsel
Q = varmetillforsel [kJ/mm)] Svetsmetod Termisk verkningsgrad, k
k =termisk verkningsgrad U 121 1,0

U = bagspanning [V] Q

111, 114, 131, 135, 136, 138 0,8
| = bagsvetsstrom [A]

v = svetshastighet [mm/s] 141,15 0,6
*Varmetillforsel kan bytas ut mot bagenergi (J/mm). Bagenergin skall berdknas enligt ISO/TR 18491.

Giltighetsomrade féor metod 13 Giltighetsomraden for metod 14
Samma beteckning av skyddsgas enligt ISO 14175 Samma beteckning av skyddsgas enligt ISO 14175
En avvikelse pd max + 20 % (relativ) fran den nominella En avvikelse pd max + 10 % (relativ) frdn den nominella sammanséttningen av He
sammansattningen av CO, halten &r tillatet halten ar tillatet
Kortbage kvalificerar bara kortbage. Svetsning med tillsatsmaterial kvalificerar inte for svetsning utan tillsatsmaterial
Blandbage och spraybage kvalificerar blandbage och eller vice versa
spraybage.

Lika tradsystem som kvalificerats.

Giltighetsomraden for rotskyddsgas

Vid provlaggning Giltighetsomrade Not: Vid svetsning med rotstod
tjockare an 5 mm far

Utan rotgas vaallflcerar anvandning av rotskyddsgaserna |, N1, N2, N3 rotskyddsgas tas bort.
Materialgrupp 1 till 6 Andring av rotskyddsgas mellan I, N1, N2 och N3 kraver inte ny kvalificering
Materialgrupp 8 och 41 till 48| Andring av rotskyddsgas mellan I, N och R kréaver inte ny kvalificering
Materialgrupp 7 och 10 Andring av rotskyddsgas kraver ny kvalificering
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