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Aanvraagformulier




Toezicht tijdens de fabricage en/of eindbeproeving
Pressure Equipment Directive PED 2014/68/EU
[bookmark: _GoBack]
Algemene gegevens
	Fabrikant
	Click here to enter text.
	Adres (volledig)
	Click here to enter text.
	Telefoonnummer
	Click here to enter text.
	Faxnummer
	Click here to enter text.
	Contactpersoon
	Click here to enter text.
	e-mail adres
	Click here to enter text.
	Plaats van fabricage
	Click here to enter text.


Product type
	☐ Drukvat. 
☐ Installatieleiding.
☐ Brandstof gestookte of op andere wijze verwarmde drukapparaten.
☐ Veiligheidsappendages en onder druk staande appendages.
☐ Samenstel.




Module / type opdracht
	Conformiteitsbeoordelingsprocedures:
	

	☐ Regels van goed vakmanschap, (CE markering niet van toepassing);
☐ Module A, Interne productiecontrole;
☐ Module A2, Productiecontrole en drukapparatuurcontroles;
☐ Module B, (EU-typeonderzoek) Productietype of Ontwerptype;
☐ Module C2, Conformiteit met het type op basis van interne productiecontrole plus    
     drukapparatuurcontroles, in combinatie met module B certificaat;
☐ Module D, Conformiteit met het type op basis van kwaliteitsborging van het productieproces,
     in combinatie met module B certificaat;
☐ Module D1, Kwaliteitsborging van het productieproces;
☐ Module E, Conformiteit met het type op basis van kwaliteitsborging van drukapparatuur
     in combinatie met module B certificaat ;
☐ Module E1, Kwaliteitsborging van de eindcontrole en tests van de drukapparatuur;
☐ Module F, Conformiteit met het type op basis van keuring van de drukapparatuur,
     in combinatie met module B certificaat;
☐ Module G, Conformiteit op basis van eenheidskeuring;
☐ Module H, Conformiteit op basis van volledige kwaliteitsborging;
☐ Module H1, Conformiteit op basis van volledige kwaliteitsborging plus ontwerponderzoek.
 
	
	


De ondergetekende verklaart hierbij dat de opgegeven gegevens overeenstemmen met de condities waaronder de drukapparatuur is bedoeld gebruikt te worden. Tevens wordt bij deze aanvraag voor module B of module G verklaard dat er geen gelijkluidende aanvraag ingediend is bij een andere aangemelde instantie (Notified Body).

Op deze aanvraag is de Algemene Wet Bestuursrecht van toepassing. Uw aanvraag wordt als compleet beschouwd indien alle noodzakelijke rapporten, onderzoeken en beoordelingen zijn uitgevoerd. Daarnaast dienen tevens de overeengekomen kosten voldaan te zijn.

Indien u dit formulier per email verstuurd worden de routegegevens uit het emailbericht bij deze aanvraag opgeslagen.



Plaats: Click here to enter text. Datum:  Click here to enter text.


Handtekening: ……………………………










Aanvraagbeoordeling door Kiwa in te vullen
	Opdrachtnummer Kiwa:



	


De aanvraag:
[bookmark: Check37]|_| is compleet		
[bookmark: Check38]|_| is niet compleet, verzocht om aanvulling
[bookmark: Check39]|_| is gecompleteerd d.d. __________________
[bookmark: Check40]|_| kan niet in behandeling genomen worden, reden:__________________

Beoordeeld door, d.d. :
	




Product informatieblad


	[bookmark: Text14]Fabrikant
	     
	[bookmark: Text15]Volgnr:      



Drukapparaat
								   
	
Naam/  type/ soort

	Ruimte 1

[bookmark: Text18]     
	Ruimte 2

[bookmark: Text19]     
	Ruimte 3

[bookmark: Text20]     

	Max. toelaatbare druk PS in barg; min./ max.
	               
     /     
	               
[bookmark: Text21][bookmark: Text22]     /     
	               
     /     

	Max. toelaatbare temp.
 TS in ºC min./ max.
	               
     /     
	               
     /     
	               
     /     

	
Volume in liters en/of 

Nominale diameter
	
[bookmark: Text23]V:      liter

[bookmark: Text24]DN:     
	
V:      liter

DN:     
	
V:      liter

DN:     

	
Medium/ Stoffen,

G=Gas, L=Vloeistof
	


[bookmark: Check24]|_|G
	


[bookmark: Check25]|_|L
	


|_|G
	


|_|L
	


|_|G
	


|_|L

	
Stofgroep (Verordening nr.1272/2008 EG)

Dampdruk bij TS
	
[bookmark: Check26]|_|1

[bookmark: Text28]     
	
[bookmark: Check27]|_|2

 barg
	
|_|1

[bookmark: Text29]     
	
|_|2

 barg
	
|_|1

[bookmark: Text30]     
	
|_|2

 barg

	
Risicocategorie



	[bookmark: Check28]|_|Goed vakmanschap
[bookmark: Check29]|_|I
[bookmark: Check30]|_|II
[bookmark: Check31]|_|III
[bookmark: Check32]|_|IV
	|_|Goed vakmanschap
|_|I
|_|II
|_|III
|_|IV
	|_|Goed vakmanschap
|_|I
|_|II
|_|III
|_|IV

	Max.toelaatbare druk PS
combinatie
	[bookmark: Text25]     
	[bookmark: Text26]     
	[bookmark: Text27]     

	Risicocategorie  combinatie
	[bookmark: Text31]     
	[bookmark: Text32]     
	[bookmark: Text33]     

	Reeks van varianten
Min./ max. dimensies
	
[bookmark: Text34]     
	
[bookmark: Text35]     
	
[bookmark: Text36]     

	
Ontwerpparameters

	
[bookmark: Text37]     
	
[bookmark: Text38]     
	
[bookmark: Text39]     

	Gewenste module
(of hogere module dan vereist)
	
	
	

	Normen
· Geharmoniseerde
· Andere relevante technische specificaties
	
[bookmark: Text40]     
	
[bookmark: Text41]     
	
[bookmark: Text42]     

	Technische documentatie:
· Algemene beschrijving van de drukapparatuur
· Ontwerp- en fabricagetekeningen, schema’s
· Berekeningen
· Onderzoekgegevens
· Testverslagen
· Kwalificaties m.b.t. permanente verbindingen en NDO.
	
[bookmark: Text45]     
	
[bookmark: Text46]     
	
[bookmark: Text47]     



	[bookmark: Text43]Project:      
	
	[bookmark: Text44]Itemnr:      
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