Produktcertifiering av tryckbarande
anordningar 2014/68/EU

Tryckbérande anordningar &r potentiellt farliga. Darfor har Europeiska unionen utvecklat direktiv som
tillsammans med den nationella lagstiftningen stéller stringa krav pa mekanisk sdkerhet, hdllbarhet och
driftsdkerhet av utrustning och aggregat. Direktivet for tryckutrustning 2014/68/EU (PED) giller
trycksatta karl, virmevéxlare, &nggeneratorer, angpannor, industriella rérledningar,
sdkerhetsanordningar, aggregat och tryckbéarande tillbehdr. Sékerhetskrav maste tas 1 beaktning redan vid
utformning av nya tryckbirande anordningar.

Kiwa Inspecta erbjuder produktcertifiering som oberoende anmélt organ. Certifieringen visar att din
utrustning uppfyller grundlaggande sdkerhetskrav inom konstruktion, tillverkning och provning. Nér din
produkt alt. din tillverkning uppfyller kraven har du som tillverkare ritt att CE-mérka dina produkter
vilket ar en internationell signal om kvalitet, fortroende och sékerhet.

For att kunna garantera sidkerheten och uppfylla kraven behovs experthjilp. I certifieringsprocessen
verifierar Kiwa Inspecta att den tekniska dokumentationen uppfyller kraven och att det tryckbirande
objektet ar tillverkat och provat enligt lampliga standarder.

I normalfallet anvénde s.k. harmoniserade standarder for att na réatt kvalitet, t.ex. EN 13445 eller
EN 13480, fler alternativ finns. Dessa standarder omfattar alla led dvs. konstruktion, tillverkning och
provning.

Produktcertifiering av ett anmaélt organ ar obligatoriskt for tryckbirande anordningar nir de uppnar en
viss potentiell farlighet (kategori).

Direktivet for tryckbédrande anordningar beskriver hur utrustning klassas enl. dess farlighet i s.k.
kategorier for att direfter vilja en lamplig kravniva pa erforderliga kontroller s.k. moduler. Fyra stycken
kategorier och tolv moduler finns att vélja pa.

Kategorier baseras i huvudsak pa en energi som lagras i utrustning enlig den enkla formeln volym
multiplicerat med tryck.

Totalt nio tabeller ddr det dven beaktas utrustningens typ, gas/vitskefas, fluidens farlighet samt
temperatur eller temperaturens paverkan bestimmer kategorin.

Beroende pa kategorin kan tillverkare nu vélja lamplig modul, ju hogre kategori desto mera kontroll dvs.
moduler med storre nérvaro av det anmélda organet.

Modulerna kan i huvudsak delas i tva grupper, dels de for foretag med godtagna kvalitetssystem
respektive de for foretag utan certifierade kvalitetssystem.

Avser man att starta tillverkning snarast bor man kanske undvika att vilja en modul dér det krivs ett
kvalitetssystem. Bedomningen map. PED och system &r en process som normalt tar flera manader.
Tillverkning utan godtagna kvalitetssystem kan i princip pdborjas omedelbart efter det att man skaffat
sig de tekniska forutsittningarna.
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For att Kiwa Inspecta skall kunna agera som anmélt organ i Sverige méste Kiwa Inspecta vara
ackrediterat av SWEDAC mot ett flertal kvalitetsstandarder, allt beroende pé kraven i respektive modul
och tjénst.

T.ex. SS-EN ISO 17020, SS-EN ISO 17021, SS-EN 17065.

Ackrediteringen enl. SS-EN 17065 for EU-typkontroll samt SS-EN ISO 17021 for beddmning av
kvalitetssystem forutsdtter en hogre grad av oberoende av det anmélda organet och certifieringen méaste
darfor beslutas av annan person @n den som utfort sjélva kontrollen eller revisionen. Detta forfarande
géller fran den fOrsta september 2012 for Kiwa Inspecta 1 Sverige.

Vid EU-typkontroll och EU certifiering av kvalitetssystem krivs vidare att kunden tagit del av kraven for
Kiwa Inspectas villkor avseende just sddan certifiering. Kraven finns uppriknade ldngre fram i detta
dokument, men finns dven att finna i Kiwa Inspectas ”Allmdnna och Speciella f6rséljnings- och
leveransvillkor”, se vidare pa www.kiwa.com/se/sv/om-kiwa/allmanna-leveransvillkor/

Vid EU-typkontroll samt EU certifiering av kvalitetssystem kravs ocksa att tillverkare skriftlig forklarar
att samma ansOkan inte har gjorts hos nagot annat anmalt organ.

Lattaste sittet att forsdkra sig om ovan ar att anvinda Kiwa Inspectas speciella PED ans6kningsblankett.
Denna blankett far du normalt vid din forsta kontakt med Kiwa Inspecta.

Hur ser PED processen ut?

Innan en ans6kan om certifiering skickas in kan det vara klokt att kontakta Kiwa Inspecta for att i hjélp
med att bestimma omfattning och kravniva. Utbildning dr nog ett méste om man inte har tidigare
erfarenhet av tryckbédrande utrustningar.

Hur lang tid en certifiering tar frdn ansdkan till certifikat beror pd kategori och den valda modulen samt
hur pass vil forberedelserna ér utforda och om det t.ex. redan finns ett fungerande
kvalitetsstyrningssystem eller erfarenhet av motsvarande tillverkning.

Innan certifiering paborjas
Innan certifiering paborjas kan det vara klot att utse en formell tillverkare av utrustning som stir for CE
markningen, speciellt viktigt om flera organisationer samverkar.

Lat dven bestdmma typ av utrustning dvs. tex. tryckkérl eller rorledning, m.fl. alternativ.
Léita sammanstélla viktiga data som t.ex. tryck, temperatur, volym, fluid mm.

Certifieringen av produkter bestir av foljande delmoment:
* Dokumentgranskning alt -kontroll (ej for alla moduler)

* Tillverkningskontroll (ej for alla moduler)

* Slutkontroll




Nir slutkontroll dr slutford utfardas ett certifikat som dr giltigt i for utrustningen i fraga alt. ett certifikat
giltig for en lidngre period, t.ex. for serietillverkning. Giltighetstiden for EU-typkontrollintyg dr normalt
tio r, dvs. om inte storre dndringar av foreskrifter eller standarder medfor en omcertifiering.

Bedomningen av kvalitetssystem bestir av foljande delmoment:
» Dokumentgranskning

* Forrevision (frivillig)

* Certifieringsrevision

* Periodiska revisioner

* Fornyelserevision

Nar certifieringsrevisionen ar slutford utfardas ett certifikat som dr giltigt 1 tre &r under forutsittning att
periodisk revision utfors arligen. En periodisk revision sikerstiller att foretaget foljer sitt
kvalitetsstyrningssystem, samt utviarderar funktionaliteten i systemet. Efter tre &r utfors en mer
omfattande revision liknande certifieringsrevisionen i syfte att fornya certifikatet.

I slutet av detta dokument finns mer forklarande scheman som forklara processen i mer detal;.
En informativ guide kan dock inte ersdtta de krav som beskrivs av Direktivet for tryckutrustning
2014/68/EU (PED).

Utokning och reducering av omfattningen samt dndringar av konstruktion hanteras i 16pande nér behovet
uppstar, normalt utfardas da ett revision av gillande certifikat. Vi storre dndringar t ex helt nya
anvindningsomriden kan ett nytt certifikat bli aktuellt.

Speciella villkor i samband med certifiering

Dessa speciella villkor giller certifiering utfort av anmailt organ ackrediterat enl. SS-EN 17065 samt
SS-EN ISO 17021 och enbart for PED modulerna B, D, D1, E, E1 H samt H1.

Villkoren for certifiering &r i kraft tills den ersitts av nya regler. Kraven kan ej avtals bort, villkoren
upphéver ev. andra motstridiga villkor.

Kund skall sinda till Kiwa Inspecta en skriftlig ansokan om certifiering samt diri forsdkra att han tagit
del av Sarskilda forsédljnings- och leveransvillkor m.a.p. certifiering utover Kiwa Inspectas allménna
villkor.

Kund ska forse Kiwa Inspecta med information i sddan omfattning att bedomning kan ske. Kund ska
beroende pé vald modul, lata Kiwa Inspecta fa tilltrdde till verksamheten samt lata vid behov tillata Kiwa
Inspecta undersoka representativa exemplar av produkter frén tillverkningen. Med tilltrade till
verksamheten menas hér att Kiwa Inspecta ocksa far tilltrade till underleverantdr av betydelse.

Kund ska informera Kiwa Inspecta huruvida kund anlitar andra anmélda organ for certifiering av sitt
kvalitetssystem for utrustning eller samma produktionsenhet.
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Kiwa Inspecta skall bedoma ansdkan, samt bedoma den tekniska dokumentationen , tillverkningen,

produkten eller kvalitetssystemet mot géllande foreskrift och standard(s).

- Kiwa Inspecta skall informera sokande om kompletterande atgérder och handlingar behovs for att
slutféra bedomningen.

- Kiwa Inspecta skall utfarda certifikat ndr bedomningen utforts och certifieringsbeslut tagits.

Kiwa Inspecta kan tillfélligt dra in eller aterkalla utfardat certifikat om :

- Certifikatet har utférdats pa oriktiga grunder

- Den certifierade utrustningen inte uppfyller krav 1 foreskrift och standard
- Missbruk av certifikat eller Kiwa Inspectas namn eller logotype

Utfardade certifikat 4r Kiwa Inspectas egendom.

Kunden ér skyldig att dokumentera alla klagomal pa utrustning oavsett killan for klagomal om det avses
brister mot foreskrift eller den anvinda produktstandarden. Dessa dokument skall vara tillgdngliga for
Kiwa Inspecta tillsammans med ev. resulterande korrigerande atgérder.

Kund kan 6verklaga Kiwa Inspecta beslut att inte utférda, att tillfalligt dra in eller aterkalla certifikat.
Kiwa Inspecta dr i vissa fall forpliktad att informera myndigheter niar Kiwa Inspecta vagrat eller
aterkallat ett certifikat. Végran eller dterkallelse pga. kommersiella orsaker medfor ej saidan information
till myndighet.

Ev. overklagan skall sdndas till chef Q (kvalité) inom fjorton dagar efter végran eller ett dterkallande.

I samband med kunds marknadsforing ddr man onskar referera till certifikat utfardat av Kiwa Inspecta
skall det klart och tydligt framg8 vad certifiering omfattar samt giltighetstiden. Certifikat, rapporter mm
utfardade av Kiwa Inspecta, och som man 6nskar utge skall publiceras i sin helhet. Utgdngna certifikat
och ej langre giltiga rapporter skall ej vara allmént tillgéngliga.

Innehaller certifikat eller rapporter kédnslig teknisk eller organisatorisk information kan dock de delar
uteldmnas vid en publicering. Kunds anvindning av Kiwa Inspecta logotyp eller Kiwa Inspecta nummer
0409 é&r tillaten endast efter ett skriftligt 6verenskommelse.

Ingen av parterna fér till tredje part avslja information fran den andra parten som erhéllits utan skriftligt
forhandsgodkédnnande frdn den andra parten. Begdran fran myndighet om information enligt gillande lag
omfattas ej.

Béda parter far fritt forfoga 6ver den tekniska information som sénts in som underlag vid bedémningen.
Béda parter far delge information till sina underleverantorer utan féregdende skriftliga godkédnnanden i
den omfattning som krivs for arbetets utférande. Forutsatt underleverantorer omfattas av sekretess 1

ovrigt. Kiwa Inspecta kan endast anlita underleverantorer i de fall diar kund sa godként.

Kunden skall informera Kiwa Inspecta ifall produktion av utrustning upphdr permanent, eller att kund
avser att anvédnda byta till annat anmalt organ dn Kiwa Inspecta.




kiwa
PED processen fram till modul

Direktivet for tryckbiarande anordningar beskriver hur utrustning klassas enl. dess farlighet i s.k. kategorier. Klassning dr beroende av typ av utrustning dvs. tex. tryckkarl eller rérledning, panna samt viktiga data som

t.ex. tryck, temperatur, volym, fluiden egenskap mm.
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PED moduler

Beroende pa kategorin kan tillverkare nu vilja lamplig modul, ju hogre kategori desto mera kontroll dvs. moduler med storre nérvaro av det anmilda organet. Modulerna kan 1 huvudsak delas 1 tva grupper, de for
foretag med certifierade kvalitetssystem enl. PED respektive de for foretag utan certifierad kvalitetssystem.

Overvakning av den slutliga kontrollen (slutkontrollen dvervakas genom slumpvisa intervall fran ett av tillverkaren valt anmilt organ)
Nedan forklaras de vanligaste forekommande modulerna. Observera att moduler E samt E1 &r véldigt ovanliga och om man &r intresserad av dessa &r det bast att kontakta Kiwa Inspecta.

Utfardade EU typ och EU konstruktionskontrollintyg enl. Direktiv 97/23/EC med giltighetstid efter den 19 juni 2016 &r giltiga enl. Direktiv 2014/68/EU. For ev. frigor om dessa samt deras tillimpning med den nya
Direktivet 2014/68/EU, vanligen kontakta Kiwa Inspecta.
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EU typkontroll - Produktionstyp

Module B: EU-Type examination — production type
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EU typkontroll — Konstruktionstyp

Module B: EU-Type examination — design type
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Modul G (EU-verifikation av enstaka objekt)

Modul F (EU-produktverifikation)
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Modul D1 (kvalitetsstyrning av tillverkning)
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Modul D (kvalitetsstyrning av tillverkning)
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Modul H (fullstindig kvalitetsstyrning) Modul H1 (fullstidndig kvalitetsstyrning med kontroll av konstruktionen och sérskild dvervakning av
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slutkontrollen)
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