IGESS FHW-S

Ingenieurgesellschaft fur
Stahlbau und Schweif3technik mbH Hochschule

fur angewandte Wissenschaften
Wiirzburg-Schweinfurt

Ausfuhrung von Stahlbauten
DIN EN 1090-4

Vortrag am 22.09.2022 beim KIWA-Erfahrungsaustausch fiir SchweiBaufsichtspersonen in Dresden
Michael Volz




Hochschule fur angewandte Wissenschaften Wurzburg-Schweinfurt

Fakten

B gegrundet 1971 CAMPUS RONTGENRING :... FHW-S Wt e
Rontgenring 8, 7070 Wirzburg
m uber 9.000 Studentinnen und Studenten

= ca. 200 Professoren an 10 Fakultaten L o ndic
= (ber 40 Bachelor- und Masterstudiengnge o s 1 ‘

m Stark praxisbezogene Lehre s e L S
Fakultat fur Architektur und Bauingenieurwesen ""Allllzs__t_p_dti‘_l."p-.-’-'l'"_' | _ |
= ca. 120 Studienanfanger s A R B e DI S
m 24 Professorinnen und Professoren ot e iy = DO

Professur fur Stahlbau und Stahlverbundbau

m Lehre und Forschung
m Technologietransfer

KIWA Dresden 22.09.2022 | IGESS | FH-WS | Michael Volz | volz@igess.de




Hochschule fur angewandte Wissenschaften Wurzburg-Schweinfurt

Forschung aktuell

m Fertigungseinflisse auf hochfeste Werkstoffe

= Regelungen zum Umgang mit Nichtkonformitaten

m Reparaturschweilden an Kopfbolzendubeln
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e Anschlusse

Geschweildt

A

Kienlesbergbricke Ulm 07.04.2017

FuRgangersteg Saarbricken 27.03.2015
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Inhaltsubersicht

= Ausgewahlte Inhalte der DIN EN 1090-4

= EN 1090 - aktuelle Entwicklungen

= Der Eignungsnachweis zum Schweil’en und das CE-Zertifikat
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Ubersicht zur Normenreihe DIN EN 1090
Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken

- DIN EN 1090-1:2012-02
Konformitatsnachweisverfahren fur tragende Bauteile

- DIN EN 1090-2:2018-09
Technische Regeln fur die Ausfuhrung von Stahltragwerken

- DIN EN 1090-3:2019-07
Technische Regeln fur die Ausfihrung von Aluminiumtragwerken

- DIN EN 1090-4:2020-06
Technische Anforderungen an tragende, kaltgeformte Bauelemente aus Stahl und tragende, kaltgeformte
Bauteile fur Dach-, Decken- Boden- und Wandanwendungen

- DIN EN 1090-5:2020-06
Technische Anforderungen an tragende, kaltgeformte Bauelemente aus Aluminium und tragende, kaltgeformte
Bauteile fur Dach-, Decken- Boden- und Wandanwendungen
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DIN EN 1090-4
Technische Anforderungen an
- tragende, kaltgeformte Bauelemente aus Stahl

- und tragende, kaltgeformte Bauteile fur Dach-, Decken- Boden- und Wandanwendungen

Bild1 Produkte nach EN 1090-4 und -5: a) tragendes Bauteil, b) tragende Profiltafel, ¢c) Tragwerk
Products according to EN 1090-4 and -5: a) structural member, b) structural sheeting, ¢) structure

Quelle: Ralf Poleschny. DIN EN 1090-4 & -5 — Normen fiir den Metallleichtbau.
Stahlbau 88 (2019), Heft 11
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Basis fur DIN EN 1090-4

= DASt-Richtlinie 016 (1988)

Bemessung und konstruktive Gestaltung von Tragwerken aus dinnwandigen kaltgeformten Bauteilen

= DIN 18807-3 (1987-06)

Trapezprofile im Hochbau, Stahltrapezprofile, Festigkeitsnachweis und konstruktive Ausbildung

= DIN 18807-9 (1998)

Trapezprofile im Hochbau, Aluminiumtrapezprofile und ihre Verbindungen, Anwendung und Konstruktion
= DIN EN 1993-1-3 (2010-12) / NA (2017-05)

Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-3: Allgemeine Regeln - Erganzende Regeln fur
kaltgeformte Bauteile und Bleche

= Abgrenzung zu DIN EN 14782 (2006-03)

Selbsttragende Dachdeckungs- und Wandbekleidungselemente fur die Innen- und Aufienanwendung
aus Metallblech — Produktspezifikation und Anforderungen.
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Produkte nach DIN EN 1090-4

= Bauteile

aus Blechstreifen hergestellte kaltgeformte Produkte, z. B. Pfetten, Riegel, Wechsel
m Profiltafeln

durch Rollformen aus einem Stahl- oder Aluminiumcoil hergestellte flachige Bauteile
= Tragwerke

Einheiten von mindestens zwei Bauteilen und/oder Profiltafeln

a) b)

Bild1 Produkte nach EN 1090-4 und -5: a) tragendes Bauteil, b) tragende Profiltafel, ¢c) Tragwerk
Products according to EN 1090-4 and -5: a) structural member, b) structural sheeting, ¢) structure

Quelle: Ralf Poleschny. DIN EN 1090-4 & -5 — Normen fiir den Metallleichtbau.
Stahlbau 88 (2019), Heft 11
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Produkte nach DIN EN 1090-4

= Tragende kaltgeformte Profiltafeln

- Trapezbleche

- Wellbleche

- Stehfalzprofile

- Kassettenprofile

- Perforierte, gelochte, mikroprofilierte Tafeln

= Tragende kaltgeformte Bauteile

- Einfache offene Bauteile

- Nicht geschweil3te offene zusammengesetzte Bauteile
- Geschlossene zusammengesetzte Querschnitte

- Nicht: geschweildte zusammengesetzte Querschnitte

- Vorsicht: langsnahtgeschweildte Hohlprofile stehen im Anwendungsbereich, sollen aber wieder
gestrichen werden (sind in EN 10219-1 geregelt, Abweichungen dazu fuhren zu Schwierigkeiten bei
der Bemessung)
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Anforderungen an:

m Planer

= Hersteller

Grundvoraussetzung: Fachkundiges Personal und angemessene technische Ausristung
Organisations-, Kontroll- und Prufvorgaben in EN 1090-4 selbst

CE-Kennzeichnung nach System 2+ (EN 1090-1)

WPK-Zertifizierung (System 2+) anstelle einer friheren Produktzertifizierung (UZ)

m Ausfuhrenden
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kaltgeformte Bauteile, Profiltafeln und Bauwerke

T

Bemessung Ausfuhrung

DIN EN 1993-1-3 DIN EN 1090-4

~ A

Bemessung benotigt feste Ausfuhrungsregeln

Ausfuhrung basiert auf Bemessung
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Konstruktionsklassen nach DIN EN 1993-1-3

m Konstruktionsklasse |

Konstruktion, bei der kaltgeformte Bauteile und Blechkonstruktionen zur Gesamttragfahigkeit eines
Tragwerks beitragen

m Konstruktionsklasse |

Konstruktion, bei der kaltgeformte Bauteile und Blechkonstruktionen zur Tragfahigkeit eines einzelnen
Tragwerksteils beitragen

m Konstruktionsklasse ll|

Konstruktion, bei der kaltgeformte Bauteile und Blechkonstruktionen lediglich der Ubertragung der
Lasten auf das Tragwerk dienen
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Einige Grundregeln

= Blechdickenobergrenze 15 mm

- keine Dickenbegrenzung in der EN 1090-4 selbst

- DIN EN 1993-1-3:2010 2> t <15 mm (Abs. 3.2.4)

- DIN EN 1993-1-3/NA:2010 > t <3 mm

- DIN EN 1993-1-3/NA:2017 - t < 3 mm ist entfallen

= EN 1090-4 vor EN 1090-2
- im Falle von widerspruchlichen Regeln hat Teil 4 Vorrang vor Teil 2 (Anwendungsbereich EN 1090-2)

= Bei Profiltafeln: Abgrenzung zu EN 14782
- EN 14782 Selbsttragende Dachdeckungs- und Wandbekleidungselemente (Konstruktionsklasse Ill)
- EN 1090-4 fur Profiltafeln die Konstruktionsklassen | und Il
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Kaltgeformte Bauteile fur Wand, Dach und Decke

y A

Tragende Profiltafeln und Kantteile Selbsttragende Profiltafeln

Aussteifung / Stabilisierung

. Ubertragung der Lasten auf das Tragwerk
Ubertragung der Lasten auf das Tragwerk

DIN EN 1090 DIN EN 14782
Ausflihrung von Stahltragwerken und Dachdeckungsprodukte aus Metallblech - Festlegungen
Aluminiumtragwerken fir selbsttragende Bedachungselemente
CE

Bemessung nach EN 1993-1-3 und EN 1999-1-4

Zusatzliche deutsche Regelungen:

Immer einzusetzen, sobald eine statische Bemessung Nur einsetzbar, wenn keine statische Bemessung
nach EN 1993-1-3 und EN 1999-1-4 erforderlich ist erforderlich ist und nur bis 1 m Stiitzweite

Quelle: IFBS

Quelle: Ralf Poleschny. DIN EN 1090-4 & -5 — Normen fiir den Metallleichtbau.
Stahlbau 88 (2019), Heft 11
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Besonderheiten

= EN 1090-4 Anhang B enthalt Bemessungsregeln
- DIN 18807-3 enthielt Bemessungsregeln, die in EN 1993-1-3 aktuell noch fehlen
- Mit Neuerscheinen von EN 1993-1-3 wird Anhang B zurtckgezogen

m Kein Verweis auf EN 1090-4 in EN 1090-1
- EN 1090-1 verweist auf EN 1090-2, diese fur kaltgeformte direkt auf EN 1090-4
- MVVTB enthalt EN 1090-4:2018-09 (mit Anlage A 1.2.4/5)

m spezielle Bedeutung des Begriffs ,sofern nicht anders festgelegt® (siehe Tabelle F.2)
- EN 1090-4 -> im Sinne einer nationalen Offnungsklausel an die Behorden gerichtet

- ist in D mit Ausnahme von Anhang E nicht zulassig, siehe MVVTB (Korrosionsschutz
nach DIN 55634, da dort umfassender geregelt als in EN 1090-4 Anhang E)

- EN 1090-2 - regelt diesen Begriff in anderer Weise, individuelle technisch vergleichbare, aber andere
Losungen moglich
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Werkstoffe

= EN 1933-3 Tab. 3.1a
- Warmgewalzte Baustahle nach EN 10025-2/-3/-4 (S235JR — S460NL/ML)
- Weitere nach nationalem Anhang (EN 1993-1-3 Tab. 3.1b und S390GD, S420D, S450GD)

= EN 1090-4

- Stahle mit Tiefziehgute nach EN 10346 fur Profiltafeln nicht zulassig
- Mindeststreckgrenze Profiltafeln 220 N/mm?

- APZ 3.1 fur den Ausgangswerkstoff

- Werkstoffe fur Profiltafeln gemal} Tabelle 1 der EN 1090-4
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Werkstoffe
- Stahle fur Profiltafeln

Stahlsorte Europiische Norm Metall-Uberzug Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung
Rpo2 [N/mm?| R,, [N/mm?| Ag0 mm [%0 min.]

S5220GD EN 10346 +7., +ZA, +AZ, +ZM 220 300 20
S250GD EN 10346 +7., +ZA, +AZ, +ZM 250 330 19
S280GD EN 10346 +7, +ZA, +AZ, +ZM 280 560 18
S320GD EN 10346 +7, +ZA, +AZ, +ZM 520 390 17
S350GD EN 10346 +7, +ZA, +AZ, +ZM 350 420 16
S390GD EN 10346 +Z, +ZA, +AZ, +ZM 390 460 16
S420GD EN 10346 +7, +ZA, +tAZ, +ZM 420 480 15
S450GD EN 10346 +7Z., +ZA, +AZ, +ZM 450 510 14
S550GD EN 10346 +7., +ZA, +AZ, +ZM 550 560 -

Quelle: Ralf Poleschny. DIN EN 1090-4 & -5 — Normen fiir den Metallleichtbau.
Stahlbau 88 (2019), Heft 11
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Zusammenfassung EN 1090-4

= EN 1090-4 (und EN 1090-5) sind europaisch einheitliche Produktstandards fur
den Metallleichtbau

= Angleichung der Herstellungs- und Ausfuhrungsqualiat in Europa

= In Deutschland einige Anderungen, aber im Wesentlichen bleibt der bekannte
Regelungsstand gleich

m Aktuell sind EN 1090-4 und EN 1090-5 leicht verandert in der
Schlussabstimmung
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o DIN EN 1090

Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken

- Teil 1: Konformitatsnachweisverfahren fuir tragende Bauteile (CE)

®™® Mandatierter, harmonisierter Teil unter dem Mandat M120 der )
Bauproduktenrichtlinie, Ersatz fiir den ,Ubereinstimmungsnachweis® U
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Die Bauproduktenverordnung und EN 1090-1

Konformitatsnachweisverfahren fur Bauprodukte (CE)

Die Bauproduktenrichtlinie soll den freien Verkehr, die uneingeschrankte
Verwendung und die Brauchbarkeit von Bauprodukten im Binnenverkehr
gewahrleisten

J

Bauaufsicht J l L Marktaufsicht
\_

I CE-Kennzeichnung I

l

| EN 10025-1, EN 15088, EN 15048-1, EN 14399-1, EN 1090-1, ... |

[ EN 1090-1 ]
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/ Bauprodukte = CE \

Grobblech

Walztrager
EN 10025-1 EN 10025-1
CE CE Schrauben
EN 15048-1
| EN 14399-1
CE

\_ N/

EN 1090-2 - EN 1090-4
EN 1090-3 - EN 1090-5

Bauwerk

Zusammenbau von
Bauprodukten zum Bauwerk
- kein CE!
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/ Bauprodukte > CE \

Grobblech Walztrager
EN 10025-1 EN 10025-1
CE CE Schrauben
EN 15048-1
| EN 14399-1
\ CE

- =/

/ Bauprodukt > CE [ \
EN 1090-2 - EN 1090-4
tragendes Bauteil aus Stahl BauDrOdUkt -2 CE
EN 1090-1 —_
Bauwerk
Zusammenbau von

\ EN 1090-2 - EN 1090-4 / Bauprodukten zum Bauwerk

- kein CE!
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I Der Weg zum CE-Zeichen I

Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit o 1 3 4
nach BauPVO (Stand: 11.04.2015) System
| WPK
. (Werkseigene Produktionskontrolle) x x x %
Hersteller Erstpriifung des Produkts X
Priifung von Proben < <
! nach festgelegtem Priifplan
Erstpriifung des Produkts X X X
+ P-Stelle
o Stichprobenpriifung des Produkts X
% Erstinspektion des Werkes < <
of U-Stelle und der WPK
.% Laufende Uberwachung
=i I mit Beurteilung der WPK * *
of | | . : L
Zi + Zertifikat zur Leistungsbestindigkeit X X
v Z-Stelle
E | Zertifikat zur WPK
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Erforderlichen Schritte bis zur CE-Kennzeichnung nach EN 1090-1

(Verfahren 2+)

Was ? Wer ?
Einrichten einer WPK = Kontinuierliche Eigenliberwachung Hersteller
Erstprifung = Erstmalige Stichprobenpriifung der Produkte Hersteller

Erstinspektion des Werkes und der WPK = Fremdiiberwachung

Notifizierte Stelle

Zertifizierung der WPK = Zertifikat

Notifizierte Stelle

Leistungserklarung Hersteller
CE-Kennzeichnung mit Deklaration von Leistungsmerkmalen Hersteller
Aufrechterhalten der WPK inkl. Stichprobenpriifung der Produkte Hersteller

RegelmaRige Uberwachung der WPK = Fremdiiberwachung

Notifizierte Stelle
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Zertifizierung der WPK

durch eine behdrdlich zugelassene ,notifizierte Stelle®
Grundlage:
- Erstinspektion des Werkes
- Erstinspektion der werkseigenen Produktionskontrolle
(EN 1090-1, Anhang B, DVS-Richtlinie 1711)
Aufrechterhaltung:

- Regelmalige Inspektion der werkseigenen Produktionskontrolle

-

Zertifikat einer notifizierten Stelle

~

Zertifikat

der Konformitéit der Werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)
NB2276-CPR

Gemalk der Vercrdnung der Europgischen Union Nr. 3052011 und des Rates vom 05, Marz 2011
(Bauproduktenverardnung oder CPR) gilt dieses Zertifikat for folgende(s) Bauprodukt(e)

Bauteile fiir Stahltragwerke

Ausfiihrungsklassa biz EXC2 nach EN 1893-1-1:2008/A1:2014

Werwendungszwack Far tragende Zwecke/Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken
CE-Kennzeichnungsmeihode ZA.3.2 bis ZA.3.5 nach EN 1090-1:2008+41:2011

in Werkehr gebracht unter dem

Narmen oder Handalsmarke

umd hergesiel imin den
Heratellenserkien)

Dieses Zerifikal bescheinigt, dass alle Vorschriften dber die Bewertung und Uberprifung der Leistungsbe-
standigkeit, beschrieban im Anhang ZA der harmonisierten Morm

EN 1090-1:2009+41:2011

entsprechend dem System 2+ angewendet werden und dass die Werkseigene Produktionskontrolle alle hiesin
vorgeschriebenan Anforderungen erfim

Das Zerifikat wurde erstmals am 15.07.2021 ausgestelit und bleibt glUltig, solange sich die in der harmonisisrten
Marm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksgigenan Produktionskontrolle zur Bewerung
der Leistung der ecklarten Merkmale nicht &ndern und das Produkt und die Herstellungsbedingungen im Werk

nicht wesantiich geanden werden, oder durch die Motifiziere Stelle fir die Zedifizierung der WPK ausgesetzt
oder zurickgezogen wird
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/ Bauprodukte > CE \

Grobblech Walztrager
EN 10025-1 EN 10025-1
C E C E Schrauben

EN 15048-1
| EN 14399-1

CE

\ _ %
T

Fertigung nach EN 1090-2 -> EN 1090-4
Shall Fertigung nach EN 1090-2 > EN 1090-4
Bauprodukt > CE

tragendes Bauteil aus Stahl >

EN 1090-1 Bauwerk
EN 1090-2 (EN 1090-3) Zusammenbau von

Bauprodukten zum Bauwerk

WPK Zertifikat nach EN 1090-1 - kein CE!
Leistungserklarung Schwei3-Zertifikat nach EN 1090-1

-
CE-Kennzeichnung
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Zertifikat Schweilzertifikat

der Konformitét der Werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) NB2276-CPR-1080-2 |
NB2276-CPR

Gemak der Verordnung der Europaischen Union Nr. 305/2011 und des Rates vom 09, Marz 2011 Hersteller
(Bauproduktenverordnung oder CPR) gilt dieses Zertifikat fir folgende(s) Bauprodukt(e)

Bauteile fiir Stahltragwerke

Maligebende Betriebastatte

Ausfihrungskiassa bis EXC2 nach EN 1993-1-1:2005/A1:2014
Verwendungszweck Fir ragende Zwecke/Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken Technische Spazifikation EN 1080-2 in dar jaweils gitigen Fa
CEHennaeichungsmethods  ZA.3.2 bis ZA.3.5 nach EN 1090-1:2008+A1:2011 Ausfuhrungskiasse EXC2 nach EN 1893-1-1:2005/A1:2014
in Werkehr gebrachit unter dem Schweibprozessie) 111 {Lichtbogenhandschweillen)
Marmen oder Handalsmarke {Refasarizry e i DN E 180 4089] 135 (MAG-SchwelRen mit Massivdrahlelektrode)
Werkstoffgruppen 1.4 nasch CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
und hergeste imin den
Fers ey Verantwortliche
Sechwellaufsichisperson
(T, Vorrarme, Mame, Getortdaurn, Ousifhation]
i “Werireier entfallt
Dlese_s Zerifikal bescheinigt, dass alle Vorschriften dber die Bewertung und Uberprifung der Leistungsbe- (T, Wemame, Marse, Geturisdanin, Cusk S|
standigkeit, beschrieban im Anhang ZA der harmonisierten Morm ) " A ; i
Bestatigung; [Es wird bestifigh, dass Schweillanwaisungen fiir die zugelassensn Werkslaff-
Baubeildi 3 bis 40 mm vorkandeén sind, dig nach
EN 1090-1:2009+41:2011 e EE 0 i T o !
Wlwfﬁﬁhmdﬂmﬁfglsm 2+ ang:wendul werden und dass die Werkseigane Produktionskontrolle alle hiesin Guitigkeitsbeginn 15.07.2021
vorgeschriebenan rderungen erfomt
N . o Giltigkeitsdausr Diesa Bescheinigung ist solange glltig, wie sich die Bestmmungen der oben
Dae Zerifikat wurde erstmals am 15,07 2021 avsgestelll und bleibt gultig, solange sich die in der harmonisierten rien technischen Spezifikation, in Verbindung mit DIN EM 10801, nicht
9 Spona ) : . 4 ;
Marm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werkselgenen Produktionskontrolle zur Bewertung anderm wnd die Hersielhmgsbedingungen im Werk oder die werkseigens

der Leistung der ecklarten Merkmale nicht dndem und das Produkt und die Herstellungsbedingungen im Werk Produklionskontrole sich selbsl nichl wesenthch gedndert ha

nicht wesentich geandert werden, oder durch die Notifiziens Stelle fur die Zertifizierung der WPK ausgesetzt
oder zurickgezogen wird,
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Muster-Hersteller- und Anwenderverordnung (06.03.2018)

Der Eignungsnachweis zum Schweillen

SchweilRen auf der Baustelle
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Schweillen (siehe z. B. DIN 1910-1)
unlosbares Verbinden von Bauteilen unter Anwendung von Warme oder Druck,

mit oder ohne Schweilizusatz

., . .- (,3___:.-:;."'
6
Metall-Schutzgasschweil’en A
MAG (135) / MIG (131) 5. ;'
AN
4. %I% °9
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/

\

G

- Halbzeug (Grundwerkstoff GW)

- Schweildzusatze (Schweillzusatzwerkstoff SZ\W)

Arbeitsumgebung
4 ) o .
Personal - Schweil’gerate - Hebekapazitaten
- SchweilRer - Werkzeug - Arbeitsschutz
- SchweiRaufsicht - Hallen - Usw.
g Y, g
4 )
Ausgangsprodukte

J
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KIWA Dresden 22.09.2022

DIN EN ISO 5817

Bewertungsgruppen fur Unregelmafigkeiten

UnregelmaBigkeit Darstellung Grnserts N s 1 imaRigkef
Bild Beschreibung niedrig hoch
D c B
Risse le Arten von Rissen aufler Mikrorisse nicht zulassig
Poren Summe der Poren auf der abgebildeten oder gebrochenen 4% £2% £1%
Oberflache
IMaR einer Pore Stumpfnaht ds04s ds03s ds02s
Maf einer Pore Kehinaht d=04a d=04a d=04a
Mag einer Pore d<5mm d<4 mm d<3mm
Porennest 'Summe der Poren auf der abgebildeten oder gebrochenen <16 % SB% 4%
Oberflache
& einer Pore Stumpfnaht ds04s ds03s ds02s
Maf einer Pore Kehinaht ds04a ds04a ds04a
Maf einer Pore d=4mm d=3mm d=2mm
Feste Einschllsse Schlackeneinschluss
Metallischer Einschiuss (auBer Cu)
Stumpfnaht h=04s h=03s h=02s
Kehinaht h<04a hs04a h<04a
Groftmal fur einen Einschluss h=4 mm h =3 mm h <2 mm
Bindefehler kurze nicht zuldssig
Unregelmaligkeiten
zulassig, nicht bis
zur Oberflache
Stumpfnaht hs04s
Kehinaht h=04a
Groftmalt h =4 mm
Ungenigende lange UnregelmaRigkeiten nicht nicht zulassig
DurchschweiBung Zulassig, kurze bis zu
hs02s h<01s
h<2mm h<15mm
Einbrandkerbe weicher Ubergang h<0.2t hs0.1t h=005t
hs1mm h=0,5mm h=0,5mm
Quelle: https://de.wikipedia.org/wiki/Schwei%C3%9F nahtqualit%C3%A4t#/media/File:1so5817_1.png
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Metallurgische Fragestellungen

t/s
Vermeiden von:
—  Frage der richtigen Warmefuhrung
- Grobkorn
- Aufhartung / Martensit Wichtig:
- Erweichung Das metallurgische Ergebnis ist zerstorungsfrei

, oder visuell i. d. R. nicht messbar
- Intermetallische Phasen

- Erhohte Anforderungen an qualitatssichernden
MaRnahmen
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Anforderungen an Stahlbaubetriebe

am Beispiel des Prozesses: Schweilden

(unabhangig vom Anwendungsbereich)
Nur qualifizierte Betriebe durfen Bauteile schweilien

- Anforderungen an betriebliche Ablaufe

- Qualitatsanforderungen fur das Schweil3en (DIN EN ISO 3834-2/-3/-4)
- Einrichten und Aufrechterhalten einer WPK (DIN-FB CEN ISOTR 3834-6)

- Anforderungen an das Personal

- SchweiRaufsicht (DIN EN ISO 14731)
- SchweiRer (DIN EN ISO 9606-1, DIN EN 287-1)
- Bediener (DIN EN ISO 14732, DIN EN 1418-1)
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- Anforderungen an Ausgangsprodukte
- Flach- und Langprodukte nach EN 10025
- Hohlprofile nach EN 10210, EN 10219ff

- Vorspannbare Schraubengarnituren nach EN 14399

- Nicht-Vorspannbare Schraubengarnituren nach EN 15048
- Schweildzusatze nach EN 13479

- Anforderungen an Dokumente
- Werkstoffbescheinigungen nach EN 10204
- Schweillanweisungen WPS (DIN EN ISO 15609-1)
- Qualifizierung WPQR nach (DIN EN ISO 15610/15613/15614-1 / 14555)

@ DILLINGER HUTTE

o T s
e G, A0 Bemchanipunge- .

- Weitere dokumentierte Verfahrensablaufe in Abhangigkeit u. a. der e
BetriebsgroRe, der Fachkenntnisse und des Schwierigkeitsgrades c € e
@ :r:::::: Stah| $355J2 - DIN-EN10025-2:05
- Stichprobenartige zerstorungsfreie Werkstoffprufung T R
”'BXH Q. Systom: Zortairt nach 150,900 zﬁ;//\_ Do Bostac 150, 0.68743 Dlngensar
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Arbeitsumgebung
4 N o »
Personal - Schweillgerate - Hebekapazitaten
- Schweiler - Werkzeug - Arbeitsschutz
- SchweiRaufsicht - Hallen - USW.
- Y, o J
W P K
4 )
Ausgangsprodukte
- Halbzeug (Grundwerkstoff GW)

- Schweillzusatze (Schweillzusatzwerkstoff SZW)

J

KIWA Dresden 22.09.2022 | IGESS | FH-WS | Michael Volz | volz@igess.de




Hersteller

Malgebende Betriebsstatte

Technische Spezifikation
Ausfohrungsklasse

Schweiliprozess(e)
{Refeserururare naes G EN 180 4083

Werkstoffgruppen

Verantwortliche
SchwelRaufsichizperson

T, Vo, M, et b, it g’ |

Verreter
(THR, WOTaTe, Marss, Galrbdann, ik S|

Bestatigung;

Gutigkeitsbaginn
Giltigkeitsdauer

SchweiBzertifikat
NB2276-CPR-1000-2{ |

EN 1080-2 in dar jewails glitigen Fassung
EXC2 nach EN 1883-1-1:2005/A1:2014

111 {Lichtbogenhandschweilien)
135 (MAG-Schweillen mit Massivdrahtelektrode)

1.4 nach CEN ISOVTR 15608 und EN 1080-2, Tabelle 2 und 3

entfilit

Es wird basiiifigl, dass Schweilanweisungen filr die zugelassenen Werksholf.
gruppen und fiir Bauteildicken von 3 bis 40 mm vorhanden sind, die nach
EN IS0 15610 qualifizisrt sind.

15.07. 2021

Diesa Bescheinigung ist solange gilig, wie sich die Bestimmungen der oben
genannten iechnischen Spezifikation, in Verbindung mit DIN EN 10801, nicht
anderm und die Herstelingsbedingungen im Werk oder die werkseigene
Produkiionskonirolle sich selbsi nichl wesenilich gefindert haben.
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