Dokiiman No | ilk Yayin Tarihi

Revizyon No Revizyon Tarihi Sayfa No

P.CP.001 13.02.2023

02 04.03.2025 1/7

O
MAKINA EMNIYETiI YONETMELIGI klwa

(2006/42/AT) KAPSAMINDA URUN
BELGELENDIRME PROGRAMI

Revizyon | Revizyon Madde Revizvon iceridi

No Tarihi No ) yonlgerig

01 21.08.2023 4.2 Ucretl_enfjlrme ve pelgelendlrme sdzlesmesi ile ilgili adam/saat
bedeli guncellendi.
Uygunluk Degerlendirme Personeli ve Alt YUkleniciler
SGM: 2024/12 Onaylanmis Kuruluglar ve Teknik Servisler
Tebligi 4. Bolumde yer alan yuklenici kullaniimasi durumunda

02 04.03.2025 8.0 bu yuklenicilerin gérevlendirmesi ile ilgili sartlara gére

guncellenmisgtir.

SGM: 2024/12 Onaylanmis Kuruluglar ve Teknik Servisler
Tebligi 4. Bolumde yer alan personel ile ilgili sartlar icin
gereklilikler guncellenmistir.




MAKINA EMNIYETiI YONETMELIGI N
(2006/42/AT) KAPSAMINDA URUN klwa
BELGELENDIRME PROGRAMI

1.0 AMAG

1.1 Kiwa tarafindan Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT) kapsaminda ydritilen Grin
belgelendirme faaliyetlerini tanimlamak ve asamalar halinde yuirttilmesi ile ilgili usul ve esaslari
dizenlemektir.

2.0 KAPSAM

2.1 Kiwa drin belgelendirme faaliyetlerini Turkak tarafindan akredite edilmis olan 1SO 17065
standardina gore kurdugu ve surdirmekte oldugu yénetim sistemine gore yuritmektedir.

2.2 Kiwa’'nin Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT) kapsaminda yuruttigd Makina Emniyeti
Yénetmeligi EK IX AT Tip incelemesi (Modiil B) (Madde 13 (3) (b), Madde 13 (4) (a) faaliyetlerini
kapsar. Bu kapsamda EK V’de tanimlanmig olan asagidaki Urunler yer almaktadir:
2006/42/AT Yénetmeligi Ek IV de gdsterilen makinalar;

1.1 Kesme sirasinda sabit bicak/bigaklara sahip, sabit bir yatakli veya destekli, is parcasinin el ile
veya soOkdilebilir bir gli¢ stiriictisii ile beslendigi testere makinalari,

1.2 Kesme sirasinda sabit bigak/bicaklara sahip, el ile isletilen ileri geri hareketli testere arabasi
veya sehpasi bulunan testere makinalari,

1.3 Kesme sirasinda sabit bicak/bigaklara sahip, is pargasinin beslenmesi igin birlesik bir mekanik
tertibati olan, yiiklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere makinalari,

1.4 Kesme sirasinda hareketli bigak/bigaklara sahip, bigcagin hareketi mekanik olan, yliklemesi
ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere makinalari,

2 Ahsap isleme icin, el ile beslemeli, planya tezgéahlari,

3 Ahsap isleme igin, mekanik bir birlesik besleme tertibati olan, el ile yiikleme ve/veya bosaltmall,
tek taraftan ytizey isleyen kalinlik planya tezgahlari

4.1 Kesme sirasinda sabit bicak/bigaklara sahip, is pargasi igin sabit ya da ileri geri hareket
ettirilebilen bir yatak veya destedi olan testere tezgahlari,

4.2 ileri geri hareketli bir arabaya monte edilmis bicak/bigaklari olan testere tezgahlari,

5 Ahsap ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri islemek icin kullanilan, yukaridaki 1'den 4'e
kadar olan paragraflarda ve 7 numarall paragrafta atifta bulunulan birlestirilmis makina tipleri.

6 Ahsap islemek icin gesitli takim tutucularina sahip, el ile beslemeli zivana tezgahlari,

7 Ahgap ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri islemek icin, dikey milli kalip¢i frezeleri,

8 Ahsap islemek igin tasinabilir zincirli testereler.

9 Metal malzemelerin soguk islenmesi igin kullanilan, el ile yiiklemeli ve/veya bogaltmali, hareketli
calisma parcalarinin kursu 6 mm'den, hizi 30 mm/s'den

10 El ile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon (plskiirtmeli) veya sikistirmali (preslemeli) plastik
kaliplama tezgéahlari.

11 El ile yiklemeli veya bosaltmall, enjeksiyon (plskiirtmeli) veya sikistirmali (preslemeli) kauguk
kaliplama tezgahlari.

13 El ile ytiklemeli, evsel atiklarin toplanmasi igin kullanilan, sikistirma mekanizmali ¢6p kamyonlari.
16 Tasit bakim liftleri.

17 Kisilerin veya kisilerin ve esyalarin kaldirilmasi igin kullanilan, ti¢ metreden daha fazla bir diigey
ylkseklikten diisme riski tasiyan tertibatlar.

3.0 MEVZUAT VE REFERANS STANDARTLAR

3.1 3/3/2009 tarihli ve 27158 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Makine Emniyeti Yoénetmeligi
(2006/42/AT) ile 28/9/2014 tarihli ve 29133 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ydnetmelikte
Degisiklik Yapan Ydnetmelik Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT)' nde Degisiklik Yapiimasina
Dair Yénetmelik

3.2 Avrupa Birliginin 2009/127/EC sayili Direktifinin yani sira 596/2009 ve 167/2013 sayil
Regulasyonlari ile degistirilen 2006/42/EC sayili Direktifi

3.3 Yoénetmeligin Madde 9’unda belirtilen uyumlastiriimis standartlar

3.4 Yoénetmelik i¢in yayimlanmis olan rehber dokimanlar (Uygulama rehberi, yatay ve dikey kullanim
tavsiye dokimanlari)

4.0 UYGUNLUK DEGERLENDIRME SURECI (AT TiP INCELEMESI)

4.1 Bagvurunun Alinmasi ve Degerlendirilmesi

Musteri bagvurusu e-mail, faks yada telefon ile alinir. Firmanin ve Urtnlerin tanitildigi P.A.FR.002 Firma
Bilgi Formu musteriye gonderilerek talep edilen hizmet ve musterinin bilgileri onayh sekilde alinir.
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Akabinde doldurulmus ve onayl olan P.A.FR.002 Firma Bilgi Formu is gelistirme koordinatérii ve Teknik
Duzenleme Sorumlusu veya Bélum Ydneticisi tarafindan degderlendirilir.
Degerlendirme iglemi FR.075 Bagvuru Degerlendirme Formu kullanilarak kayit altina alinir.

4.2 Ucretlendirme ve Belgelendirme Sézlesmesi

Basvuru degerlendirme olumlu sonuglanmasini takiben is Gelistirme Koordinatorii tarafindan F.R.118
Makine Teklif Formati kullanilarak , firma bilgi formunda bahsedilen bilgilerden yararlanilarak resmi teklif
hazirlanir ve misteriye e-mail ya da faks ile gonderilir. Resmi teklifin onayi, imzal ve kaseli olarak mail
veya faks yoluyla misteriden temin edilir.

Kapsam kisminda listelenen makinalar icin Modiil B / AT Tip incelemesi bedelleri asagida verilmistir:

. Adam saat bedeli: 85 € + KDV'dir.

. Resmi teklif talebine istinaden basvuru yapilan makine tipinin alt model sayisi, yerinde veya
laboratuvarda yapilacak incelemelerin, testlerin sayisi ve tlriine gére degerlendirme yapilir, harcanacak slre
belirlenir ve fiyat teklifi hazirlanir.

4.3 Planlama ve Hazirhik

Teklif onayi alinmasini miiteakip is Gelistirme Koordinatérii onayl teklif ile birlikte CRM sistemine igler
ve FR.063 is emri formu kullanilarak is emri agilir.

Teklif teyidi sonrasi agilan FR.063 is emri formu icin gerekli gorevlendirme Teknik Dizenleme
Sorumlusu tarafindan yapilir.

is emri sonrasinda denetimin planlamasi icin P.A.FR.014 AT Tip inceleme Plani doldurulur ve firmaya
onay igin gonderilir. Bu planda sahada kullanilacak tarafimiza ve imalatciya ait 6lgiim, test ve muayene
ekipmanlari belirlenerek karsilikl mutabakat saglanir. Mdusteriye ait ekipmanlarin kullaniimasi
durumunda, kullanilacak ekipmanin 6lgiim/kullanim araliklarinin yapilacak ise ve o6lcim araligina
uygunluklari, kalibrasyon sertifikalarinin gecerliligi ve izlenebilirligi, kalibrasyon noktalarindaki
sapmalarin dlgiim toleranslarina uygunluklari teknik uzman tarafindan kontrol edilir ve onaylanir. Tarihte
glincelleme talebi olursa, plan gincellenerek tekrar onay igcin gonderilir. Firma onayi sonrasinda
degerlendirme asamasina gegilir.

EK IV kapsamindaki makineler igin bu gorevlendirme Tirkiye Cumhuriyeti Sanayi ve Teknoloji
Bakanligi, ONTEK Bilgi Sistemi tzerinden ilgili modul kullanilarak da kayit altina alinir. ONTEK sistemi
uzerinden Teknik Dizenleme Sorumlusu ilgili makineyi segerek atayabilecedi uzmanlar arasindan bir
veya daha fazla uzman atayabilir. Atamasi sonrasinda ilgili gérev Teknik Uzmanin ONTEK sayfasina
duser.

4.4 Gerekli Dokiimantasyon
Makine Emniyeti Yéonetmeligi Ek VIlI’'ya gore teknik dosya icerigi agagidakilerden olusmalidir:

(a) Asagidakileri iceren bir imalat dosyasi:

- Makinanin genel bir tarifi,

- Makinanin igleyisini anlamak icin uygun tarifler ve agiklamalarin yanisira, ilgili makinanin genel bir
¢izimi ile kumanda devrelerinin gizimleri,

- Makinanin temel guivenlik ve sagdlk gereklerine uygunlugunu teyit etmek igin gerekli olan
hesaplamalar, deney sonuglari, belgelerle birlikte tam

ayrintiligizimler,

- Takip edilen iglemleri gésteren risk degerlendirmesi hakkindakiasagidakileri iceren belgeler:

(i) Makinaya uygulanan temelsaglik ve guvenlik gerekliliklerinin listesi,

(i) Tanimlanmis tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak i¢in uygulanan koruyucu
onlemlerin tarifi veya uygun olan durumlarda,

makina ile ilgili giderilemeyen risklerin belirtiimesi,

- Kullanilan standardlar ve diger teknik sartnameler ve bu standardlarin kapsadigi temelsaglik ve
glvenlik kurallarinin gosterimi,
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- imalatgi tarafindan veya imalatgi ya da yetkili temsilcisince segilmig olan bir kurulus tarafindan
yapilan testlerin sonuglarini igceren her turli

teknik rapor,

- Makina igin talimatlarinin bir kopyasi,

- Uygun olan durumda, kismen tamamlanmis makinalar icin imalatgi Beyani ile bu tip makinalar igin
ilgilimontaj talimatlari,

- Uygun olan durumlarda, makina ile bu makinaya takilan diger Urtinler icin AT Uygunluk Beyanlarin
kopyalari,

- AT Uygunluk Beyaninin bir kopyasi

(b) Seri Uretim igin, makinalarin bu Yénetmeligin hikimlerine uygunlugu givenceye almak amaciyla
yarutulecek dahili tedbirler.

imalatgl, tasarimi ve yapimi itibariyle giivenli bir sekilde monte edilip hizmete sunulma kabiliyetine
sahip olduguna karar verebilmek amaciyla

tamamlanmis makina, aksamlar veya techizatlar Gzerinde gerekli arastirma ve deneyleri yapmalidir.
ilgili raporlar ve sonuglar teknik dosyaya ilave edilmelidir.

4.5 Teknik Dokiimantasyonun incelenmesi

Makine ile ilgili hazirlanmis olan teknik dokiimanlar Teknik Uzman tarafindan incelenerek P.A.FR.003
Teknik Dokiimantasyon inceleme Formu’na kaydedilir.

Uretici tarafindan hazirlanmis risk analizinin yeterliligi Kiwa Teknik Uzmani tarafindan incelenir. Teknik
Uzman risk degerlendirmesi yaparken P.A.GD.001 Makinalarda Risk Degerlendirmesi Rehberi’nden
yararlanir.

o Kullanim kilavuzu inceleme,
e Risk analizi dogrulama,
o Devre semalari, teknik gizimleri inceleme,

4.6 Uriiniin incelenmesi

Uretici temel gereklere uygunlugu saglamak igin 2006/42/AT Madde 9'da belirtilen uyumlastiriimis
standartlari kullanabilir. Kiwa bu standartlarin fillen uygulandigini dogrulamak igin uygun muayeneleri,
olgmeleri ve testleri yapar veya yaptirir. Sayet incelenen makinada standartta belirtilen gereklerden
sapma var ise; bu sapma icin uretici tarafindan uygulanan ¢éztmlerin (Uretici tarafindan
gerceklestirilen risk degerlendirmeleri de dahil) 2006/42/AT temel gereklerini yerine getirip
getirmedigini dogrulamak maksadiyla sapma olan her maddeyi Kiwa Teknik Uzmani uygun muayene,
6lcme ve testlerini yapar veya yaptirir. Bu faaliyetler sirasinda P.FR.010 hEN Sapma Risk Degerlendir
Formu kayit olarak kullanilir. inceleme sirasinda makina ile ilgili tim bilgiler P.A.FR.004 Makina
inceleme Formu’na kaydedilir.

4.7 Test ve kontroller

Teknik Uzman imalattan segilen numuneyi isaretler ve incelemelere baslar. inceleme sirasinda
asagida belirtilen kontroller gergeklestirilir.
e 2006/42/AT Makine Emniyeti ydnetmelidi ve varsa ilgili uyumlastirilmis standartlara gére
testler,
e Makine Uzerinde bulunan kritik komponentlerin kontrold,
e Makine glvenlik dnlemlerinin kontrol,
e  Zorunlu kosullarin dogrulamasi yapllir.

4.8 Degerlendirme Sonuglari

Yapilan inceleme sirasinda tespit edilen uygunsuzluk ve sapmalar Kiwa Teknik Uzmani tarafindan
P.A.FR.012 Makine Denetim Ozet Raporuna kayit edilir. Bu rapor iki niisha olarak hazirlanir, firma
yetkilisi ve Kiwa Teknik Uzmani tarafindan imzalanir.

Tespit edilen uygunsuzluklar i¢in termin suresi 3 aydir. 3 ay igerisinde firma tarafindan gergeklestirilen
dizeltici faaliyetler Kiwa Teknik Uzmani tarafindan degerlendirilir. Bu degerlendirme uygunsuzlugun
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yapisina goére dokiiman incelemesi veya makine Uzerinde tekrar inceleme olarak yapilabilir. Termin
suUresi sonuna kadar tespit edilen uygunsuzluklarin tamaminin giderilmemesi durumunda proje iptal
edilerek ve sireg tekrardan baglatilir.

5.0 BELGELENDIRME KARARI VE SERTIFIKASYON

5.1 Teknik Uzman tarafindan yapilan bitin degerlendirmelerin olumlu sonuglanmasi durumunda 10 i
gunu igerisinde sertifikalandirma yapilmak tzere P.A.FR.007 Teknik Rapor tamamlanarak ONTEK
sistemine yuklenir ve Teknik Duzenleme Sorumlusunun degerlendirmesine sunulur. Teknik
Dizenleme Sorumlusu, Teknik Raporda uygunsuzluk gérmesi halinde aciklama kismina
uygunsuzlugu yazarak reddet secenegini secer ve gorev tekrardan Teknik Uzmanin ONTEK
sistemine geri duser. Teknik Uzman gerekli kisimlari dizelterek tekrar Teknik Duzenleme
Sorumlusunun degerlendirmesine sunar. Bu slire¢ Teknik Rapordaki eksikliklerin tamamlanmasina
kadar tekrar eder. Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan gergeklestirilen gézden gecgirme ve
karar alma faaliyetlerinin sonuglari P.FR.012 Uriin Belgelendirme Goézden Gegirme ve Karar
Tutanagina kayit edilir.

5.2 Teknik Raporun uygun bulunmasi durumunda Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan ONTEK
Bilgi Sistemi Gizerinden onaylama ve belgelendirme karari alinir. ONTEK Bilgi Sistemi belgelendirme
detaylarinin goérilebilecedi barkod ve Bakanlik Belge Numarasi’ni otomatik olarak verir.

5.3 P.A.CR.001 AT Tip incelemesi Sertifikasi Bakanlik Belge Numarasi ve barkod iglenerek yayimlanir.
Sertifikanin gecerlilik stiresi EK IV kapsamindaki makineler icin makine de herhangi bir major
degisiklik olmadikga 5 yildir. 5 yil sonunda veya bu siire zarfinda Uriiniin kendisinde, standardinda,
ilgili yénetmeliginde degisiklik olmasi durumunda yeni bir basvuru alinir ve Teknik Duzenleme
Sorumlusu tarafindan degerlendirme yapllir. Degisikligin kapsamina gore gergeklestirilecek faaliyet
belirlenir.

6.0 BELGELENDIRMENIN ASKIYA ALINMASI, GERI GEKILMESI, iPTAL EDILMESI VE KAPSAM
DARALTILMASI

6.1 PR.005 Sertifikalarin Askiya Alinmasi Geri Cekilmesi ve Kapsam Daraltma Prosediirii
uygulanir.

7.0 BELGELENDIRMEYi ETKILEYEN DEGISIKLIKLER

7.1 Belgelendirme kapsaminda degisiklik

Musterinin degisiklik talebi oldugu durumlarda P.FR.014 Uriin Belgelendirme Degisiklik Bildirim Formu
ilgili program yoneticisi / teknik dizenleme sorumlusu mevcut akreditasyon onay, kapsam ve
prosedurlerini, gerektirdigi durumlarda rehber dokiimanlari inceleyerek degerlendirilir. Uygun bulunan
talepler gergeklestirilir, uygun olmadigi durumlarda musteriye bilgi verilir.

7.2 Belgelendirme kurallarinda degisiklik

Belgelendirme kurallarinda meydana gelen degisiklikler (standart/mevzuat degisikligi, revizyon, tadil vb.)
durumunda ilgili taraflar bir yazi ile uygunluk degerlendirme program ydneticileri tarafindan haberdar
edilir.

Bu degisiklik icin gegis sureci standart/mevzuati yayinlayan kurumun belirledigi stre kadardir. Béyle bir
siurenin mevcut olmadigi durumlarda gegis suresi olarak 1 yil verilir.
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8.0 UYGUNLUK DEGERLENDIRME PERSONELI VE ALT YUKLENICILER

Kiwa, gorevlendirildigi her bir teknik dizenleme igin yapacadi belgelendirme veya raporlama
faaliyetlerinde, biri teknik diizenleme sorumlusu olmak (izere en az iki teknik personeli SGM: 2024/12’de
belirtildigi Gzere gdrevlendirir.

Kiwa, SGM:2024/12’de belirtildigi Uzere bir teknik personeli birden fazla teknik diizenleme kapsaminda
gorevlendirebilir. Teknik personel, bir belgelendirme veya raporlama faaliyetinde hem teknik diizenleme
sorumlusu hem teknik uzman olarak gérevlendirilemez.

Kiwa, SGM:2024/12’de belirtildigi Uzere gerceklestirecedi uygunluk degerlendirme faaliyetlerinde
sozlesmeli olarak dis kaynakli teknik uzman kullanabilir. Kurulus s6z konusu teknik dizenleme
gerekliliklerine aykirilik olusturmayacak sekilde sézlesmeli olarak kullanabilecegi dis kaynakli teknik
uzmani, bu Tebligde belirtilen sartlara uygun olacak sekilde belirler ve sahip oldugu kalite yénetim
sistemine uygun olarak calistirir. Dis kaynakli teknik uzman, en fazla iki kurulus ile s6zlesme
imzalayarak hizmet verir. Dis kaynakli teknik uzman kullaniimasi durumunda nihai sorumluluk kuruluga
aittir.

Kiwa’'nin hizmet alacagi yuklenici laboratuvarin TS EN ISO/IEC 17025, muayene kurulusunun TS EN
ISO/IEC 17020 standardina gore akredite olmasi gerekir. Kiwa’nin hizmet alacagi kisiler TS EN ISO/IEC
17024 standardina gore akredite edilmis uygunluk degerlendirme kuruluslarindan ilgili kapsamda
alinmis gecerli belgeye sahip olmaldir. Kiwa, akredite olmus yuklenici bulunamamasi durumunda
hizmet alacagi yuklenicinin ilgili standarda veya standartlara uygunlugunu dogrular ve dogrulama
islemine iliskin kayitlart ONTEK’e yikler.

Kiwa, yukarida belirtilen hizmet alacagi laboratuvarlarin LABS kaydini sorgular ve gerektiginde bu
laboratuvarlar bilgilendirerek LABS kayitlarinin tamamlanmasini saglar.

Belgelendirme iglemleri i¢in alt ylklenici kullaniimasi éncesinde musteriden onay alinir.

9.0 SERTIFIKA VE MARKA KULLANIMI

Sertifika ve markalarin kullanimi ile ilgili sartlar PR.008 Sertifika ve Marka Kullanimi Prosediiriinde
tanimlanmigtir. Sertifika ile birlikte FR.003 Sertifika ve Marka Kullanim Taahhiithamesi mdusteri

tarafindan imzalanir ve dosyasinda muhafaza edilir.

10.0 SERTIFIKALARIN YENILENMESI

Makinanin imalatcisi, makinanin son teknik gelismelere uygun olmasini daimi olarak saglamakla
yukamladdar.

imalatgl her bes yilda bir, Kiwa’dan AT Tip inceleme Belgesinin gegerliliginin yeniden gézden
gecirilmesini talep etmelidir.

Kiwa, son teknik gelismeleri de g6z 6ninde bulundurarak, belgenin gecerliligini korudugunu onaylarsa,
belgeyi ilave bir bes yil daha yeniler.

11.0 ITIRAZ VE SIKAYETLER

PR.009 Sikayetler ve itirazlar Prosediirii uygulanir.

12.0 SORUMLULUKLAR

12.1 Kiwa’nin yiukumliiliikleri ve sorumluluklari

Kiwa uygunluk degerlendirme faaliyetlerinde ortaya ¢ikan ve musteriyi dogrudan ilgilendiren belirgin
degisiklikler konusunda veya belgelendirmenin dayandigi standartlar ve yonetmeliklerdeki degisiklikler
ve bunlarin yUrirlige girecedi gegis sliresi konusunda musteriyi bilgilendirmeyi taahhtit eder.

Kiwa musterinin Urln, proses ve organizasyonu ile ilgili kendisine verilen tim bilgileri gizli tutmayi ve
ancak Uzerinde anlagmaya varilan maksat i¢in kullanmayi taahhit eder.

Kiwa Belgelendirme Hizmetleri A.S.
ITOSB 9. Cadde No:15 Tepedren Tuzla - istanbul / Tiirkiye
Tel: +90 216 593 25 75; Fax: +90 216 593 25 74
www.kiwa.com.tr
P.CP.001/04.03.2025/R2 6/7



MAKINA EMNIYETiI YONETMELIGI N
(2006/42/AT) KAPSAMINDA URUN klwa
BELGELENDIRME PROGRAMI

Kendisine verilen dokimantasyonu Uglnclu taraflara aktarmayacaktir. Anlasmazlik durumunda
uyusmazlik mahkemesine verilen genis rapor veya Kiwa’nin ilgili yetkililere (akreditasyon kurumlari veya
ulusal ve uluslararasi otoriteler) vermekle yikimli oldugu bilgi ve raporlar bundan hari¢ tutulmustur.
Ozel sebeplerden dolayr misteri Kiwa'nin gizlilik taahhidiini kaldirabilir. Kiwa'nin biyik ihmali
nedeniyle misterinin ugrayacagi zararlarin tazmini ile ilgili detaylar Kiwa Mesleki Yukumlilik Sigortasi
kapsaminda ele alinir ve bu sigorta ile sinirlandiriimigtir.

12.2 Miisterinin yukiamliliikleri ve sorumluluklari
Siparisi vermeden 6nce Musteri Kiwa'yl diger kurumlarin yaptiklari benzer testler, muayeneler ve
denetimler konusunda bilgilendirecektir. Onaylanmis kurulus faaliyetleri kapsaminda alinan bir siparig
ayni anda misteri tarafindan baska bir onaylanmis kurulusa verilemez. Musteri akreditasyon
kurumunun veya ulusal/uluslar arasi otoritenin personelinin veya yetkili elemanlarinin, gerceklestirilecek
uygunluk degerlendirme faaliyetinin yeterliligini denetlemek agisindan gerektigi durumlarda, hazir
bulunmalarini onaylar. Migteri yazili izni ile tageronlarin uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin bir
kismina (testler vb) da katilmasini onaylar. Uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda Mdusteri
asagidakileri taahht eder:
e Uygunluk degerlendirme faaliyetleri igin tim sartlari saglayacak sekilde tim kaynaklarini
kullandirma
o Belgelendirme programinin, misteriyi etkileyen yeni veya revize edilmis sartlar ortaya koymasi
durumunda; musteri bu degisikliklere uyum saglayacaktir.
e Urlinle ilgili tim dokimantasyonu (kayitlar da dahil) Kiwa'’nin kullanimina agmak
(dokimantasyonu Kiwa'ya vermek veya Kiwa’'nin dokiimantasyona bakmasina izin vermek)
o Denetgilerin/luzmanlarin tim alanlara girebilmesine izin vermek
e GoOzlemcilerin katihminin s6z konusu oldugu durumlarda gerekli diizenlemeleri yapmak
o Uygunluk belgesi verildikten sonra Musteri Kiwa’ya asagidakileri yazil olarak bildirmeyi taahh(t
eder:
o Misterinin sistemi ve Urln gruplari hakkindaki tim belirgin degisiklikler
e Sirket yapisi ve organizasyonu hakkinda sistemi etkileyecek belirgin degisiklikler.
o Belgelendirilmis Urlnleri ile ilgili mUsterilerinden gelen sikayetlerin kaydini tutmak ve bu kayitlari
talep edildiginde Kiwa’'ya sunmak
o Belgelendirme dokimanlarinin kopyalarini bagkalarina vermesi durumunda, dokimanlarin
batinligu bozmadan veya belgelendirme programinda belirtildigi sekilde c¢ogaltiimasini
saglamak
e Mdasteri Griinde, imalat prosesinde veya uygunluga etki yapan fabrika tretim kontrolU sisteminde
yapilacak degisikliklerden Kiwa'yi yazili olarak haberdar etmelidir. Masteri, bu degisiklikler Kiwa
tarafindan uygun gérilmeden, degisiklik uygulanacak urinleri piyasaya sunmayacaktir.
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